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Stan West mine closed

Operations at the problem-
plagued McCabe gold mine have
been temporarily suspended by
Stan West Mining. Operating losses
of $750,000(US) in January and
February forced the mine’s closure,
chairman Frank Crerie says. The

.mine, located in Arizona, entered-

production late last year.
A consulting report received by
. Stan West management, concludes
that mining of the McCabe deposit
should utilize shrinkage stope min-
.ing methods. This, the consultant
concludes, would reduce operating
costs, grade dilution and enable the
mine to generate a positive cash
flow. “digye gmaat =X
- Crerie says that the company is
negotiating with several merger and
joint venture candidates with the
objective of recapitalizing Stan
West. .
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® According to a company report,

Stan West Mining Corp.'s McCabe

gold mine and mill in Yavapai County,
Arizona, was commissioned early last
fall. The new 500-ton-per-day mill,
which will receive ore feed from the
new underground McCabe Mine that
began operations in July 1988, will
enable the company to recover about
50,000 troy ounces of gold and
140,000 troy ounces of silver per year

at an estimated equivalent cost of
about $209 per ounce of gold pro-
duced. The mineis in the Big Bug Min-
ing District, about 20 miles southeast
of Prescott.
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Stan West pours gold
‘at McCabe 1n Arizona

First gold has been poured at

Stan West Mining’s (TSE) McCabe __
mine, a former producer three -

miles west of Humboldt, Ariz.

A study by the consulting firm
of Derry, Michener, Booth and
Wahl indicates that given a gqld
price of $400(US) and a silver price
of $8(US) per oz, the mine could
generate annual pre-tax cash flow
of $8.5 million.

That earnings estimate assumes
a 500-ton-per-day operation with
head grades of 0.30 oz gold and 2.0
oz silver per ton. Measured reserves
currently stand at about 750,000
tons grading 0.332 oz gold and 1.730
oz silver per ton. )

Stan West expects to have the
mill, now operating at a rate of
about 200 tons per day, running at
its 500-ton-per-day design capacity
by the end of the year in order to

turn out about 50,000 oz gold and
140,000 oz silver annually.

The company, which first went
public in 1981, controls a large land
position measuring about 2x4 miles
in the area. Included are a number
of former producers including the
Iron King mine which from 1930-68
produced five million tons grading
0.22 oz gold, 4.0 oz silver, 7% zinc,
4% lead and 0.5% copper.

Attention, however, has been
concentrated on the McCabe mine
where a 14-ft, cement lined, circu-
lar shaft has been sunk to 1,653 ft.
About 8,800 ft of lateral work has
also been completed on the four
underground levels. The old mine
shaft is now used for ventilation.

The McCabe mine was first
staked in the 1880s. Ore produc-
tion ceased in 1937 and the prop-
erty remained idle until Stan West
took an interest in the property.
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Stan West Completes First
Quarter Of Operation At McCabe

SCOTTSDALE, AZ —
Frank Crerie, Chairman of
the Board of Stan West Min-
ing Corp. reported that the
company has completed its
first quarter of operations at
the McCabe mine. After years
of development work and the
expenditure of nearly $35
million, the mill processed
approximately 42,000 tons of
material and recovered ap-
proximately 4,350 ounces of
gold for the quarter.

The underground mine,
located in central Arizona,
produced an average grade of
.135 ounce gold per ton which
was lower than projected
because of the use of the low
grade stockpile, the predomi-
nant mining of lower grade
stopes, and higher under-
ground dilution than an-
ticipated.

Crerie said that mill
recovery averaged approx-
imately 77% for the quarter
and the lower recovery was at-
tributed to start-up problems
and the lower mill head grade.

The mine has successfully
drifted under the old Glad-
stone mine workings, Crerie
said. This development is
very encouraging for the Mc-
Cabe's projected mine life.

The company's consulting
geological engineer has esti-
mated that the mine's current
reserve base has been increased
from last year’s levels despite
the current mining activity.

Crerie explained that the
company has implemented
more selective mining tech-
niques and has started addi-
tional mill testing in order to
improve gold production.
When the projected grade of
.25 ounce gold per ton has
been achieved, the McCabe
mine is expected to have a
positive cash flow.

At its design capacity, the
mine will produce approx-
imately 50,000 ounces of gold
and 140,000 ounces of silver
per year at an estimated cost
of $209 per ounce of gold. Pro-
duction is expected to exceed
120 ounces per day; operating
breakeven is estimated at 90
ounces per day. There are 170
underground and mill person-
nel at the mine.

The company's address is
6045 North Scottsdale Road,
Scottsdale, Arizona 85253,
(602) 483-8000.
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STAN WEST MINING CORP. (Scottsdale, AZ) - is
seeking additional equity participants — JV sale, or merger —
for the Company’s business.

Results for the first quarter of operation at the McCabe
gold mine were somewhat below expectations. The average
grade of 0.135 opt gold was lower than expected because of the
use of a low grade stockpile for mill feed, mining of lower grade
stopes, and higher UG dilution than expected. - Mill recovery
averaged 77%, primarily due to startup problems-and the lower
than forecast mill heads grade.

For the quarter, the mill processed 42,000 tons of
material and recovered approximately 4,350 ounces gold. Daily
gold production was 50 ounces per day compared to an es-
timated operational breakeven production of 90 ounces per day.
Projected production forecast in the 1988 Annual Report (fis-
cal year ended March 31, 1988) was 50,000 ounces gold and
140,000 ounces silver per year at $209 per ounce of gold. _

The Company has implemented more selective mining
techniques and has started additional mill testing in order to im-
prove gold production. When the projected production grade
of 0.25 opt gold is reached, the McCabe mine is expected to have
a positive cash flow.

Underground development has been extended under
the old Gladstone mine workings and ore reserves have been ex-
panded from last year’s level despite the production noted.

Stan West also controls the Iron King mine adjacent to
the McCabe. This previous gold producer is relatively unex-
plored and is reported to contain 1.0 MM tons @ 0.22 opt gold.

During fiscal 1988, Stan West completed a $12 MM
equity financing with Shearson Lehman Hutton, and subsequent
to year end, an $8.5 MM debt financing with Elders Resources
Finance Inc. This capital was used to fund the McCabe mine’s
development and enhance the Company’s liquidity and capital
strength. Source: AR, NRs. Contact: Frank H. Crerie, chair-
man, (602)483-8000.



Stan West now funded
for 500-ton U.S. mine

Culminating six years of explo-
ration and development work, Stan
West Mining Corp. has now raised
$12.1 million(US) in new financing
to bring its McCabe gold-silver
mine in Arizona into production.

At the planned 500-ton rate, this
mine will turn out 50,000 oz gold
and 140,000 oz silver annually. With
operating costs estimated at $206
per ton and a gold price of $400, the
company is expected to show a pre-
tax cash flow of $11.9 million

annually.

The financing and production
decision reflects much credit on its
president, Canadian geologist
Stanley W. Holmes, who simply
refused to give up, even after his
joint venture project partner Santa
Fe Southern Pacific Corp. termi-
nated its interest. And prior to that,
the mine was optioned and then
dropped by Union Carbide.

Measured reserves currently
stand at 753,700 tons grading 0.357
oz gold, with an ultimate estimated
reserve of 3,000,000 tons averaging
0.379 oz.

Tenders are being called for a
500-ton gravity-cyanide- C.LP. mill,
as well as for the tailings dam and
ancillary structures relating to the
surface plant.

Also, bids are out for an exten-
sive underground development pro-
gram which includes headframe
and hoist modification, shaft deep-
ening from 1,550 ft to 1,700 ft, ore
and waste passes, 10,000 ft of lat-
eral development and 4,200 ft of
raising for stope development.

This work is expected to get
under way in August, with actual
production to commence by the
third quarter of 1988.

Quite apart from this U.S. pro-
gram, Stan West is the operator ofa
3-way $3-million joint venture
underground exploration program
to begin shortly at what is known
as the DeSantis project in Ogden
Twp., five miles south of Timmins,
Ont. The other partners are
Noranda Exploration Co. and
Canacord Resources Inc.

That program will concentrate
on expanding ore reserves both

~ within the old mine workings and
below the bottom or 1,175-ft level.
Present reserves are calculated at
297,564 tons grading 0.20 oz gold
per ton, with an additional 503,259
tons geologically inferred.

Stan West’s shares are listed both
on the TSE and on the American
NASDAQ system. This most recent
financing consisted of a private
placement of 3,000,000 units (con-
sisting of one share and %2 war-
rant) with European institutional
investors by Shearson Lehman
Brothers International and Mc-
Leod Young Weir International.
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To Our Shareholders:

We are pleased to announce that Stan West Mining Corp.
is on the verge of fulfilling its primary corporate objective
of becoming a low cost, North American underground gold

producer. After years of development work and the expendi-

ture of approximately $35 million, the McCabe Mine in
central Arizona is expected to commence production on
schedule in July, 1988.

The McCabe Mine’s shaft and ancillary facilities have
been operational for several months and Stan West is cur-
rently stockpiling ore on surface. Individual components of
the mill are being tested and initial production of approx-
imately 200 tons per day will commence in July. Production
rates will be increased to 500 tons per day by year end. At
its design capacity, the McCabe Mine will produce approx-
imately 50,000 ounces of gold and 140,000 ounces of silver
peryear at an estimated cost of $209 per ounce of gold.

After eight
years of develop-
ment work and
the investment
of over $35 mil-
lion, Frank
Crerie (1) and
Stanley Holmes
(r) review the fi-
nal construction
phase at the 500
ton/day McCabe
Mine that will
commence pro-
duction in July,
1988.




In addition to establishing Stan West as a low cost under-
ground gold producer, the McCabe Mine has enabled the
Company to broaden its strengths and capabilities in the
following areas:

Management — Stan West has assembled an experienced
and technically competent work force of over 100 employees.
Complementing disciplines including mine and metallurgical
engineering, geology, mechanical and electrical engineering
and accounting are now employed by Stan West’s in-house
team. Consequently, the Company has greatly improved its
management depth and enhanced its capacity to grow.

Finance — During fiscal 1988, Stan West completed a $12
million equity financing with Shearson Lehman Hutton and,
subsequent to year end, an $8.5 million debt financing with
Elders Resources Finance Inc. These efforts fully fund the
McCabe's construction and working capital needs and en-
hance the Company's liquidity and capital strength. By using
techniques such as a low cost gold loan, both transactions
were designed to maximize current shareholder values. We
also believe that the relationships that we have established
during these financings greatly improve Stan West's ability
. to capitalize on new growth opportunities.

LOCATION OF McCABE MINE

Canada




Hedging Program — One of the challenges of entering the
production stage is to avoid the downside risk of lower pre-
cious metal prices without sacrificing the Company’s upside
participation in higher price cycles. After consulting with
Shearson and Elders, Stan West successfully hedged 44,000
ounces of gold production. The program was designed to pro-
vide a price protection floor of $400-425 per ounce on the
hedged production. This insures that the Company will be
able to generate sufficient revenues to cover its operating
costs and debt service requirements. In order to pay for this
protection, Stan West sold calls on 13,400 ounces of produc-
tion at an average price of $525 per ounce. Consequently, the
Company maintained its upside price participation on the
majority of its production. We believe this program is an ef-
fective way to minimize our downside risk and maintain the
upside potential that our shareholders desire.

We are proud that Stan West has been able to establish this
trackrecord of achievement without sacrificing its operating
control or ownership position. It is gratifying that our share-
holders who have loyally supported our efforts are now in po-
sition to fully benefit from the McCabe Mine's success.

. Wewould like to personally invite all shareholders to

our Annual Meeting in Scottsdale, Arizona on September 9,
1988. It will be an enjoyable meeting and tours of the
McCabe production facilities will be offered in order to allow
all of our shareholders to personally witness Stan West's
emergence as an underground gold producer.

/

Frank H. Crerie Stanley W, Holmes
Chairman of the Board President
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Pact Reached With Credltor !

To Allow Recapltahzatlon

~ Stan West Mining Corp Scottsdale,
Ariz., said it reached an agreement with

m a major recapitalization plan

31 H( T, said “sell $4 million of
|t ar convertible debentures plus
; to purchaseasmanyas159mﬂ—
Wm' 51%, of the company’s common
_shares. The plan also gives Stan West's
management options to purchase as much
as 10% of the company’s common
shares. o

~ Accrued interest on the ‘deb_entures ata

15% annual rate will also be payable in

| Stan West common shares, the company

 said. It plans to redeem the debentures in .

\}m for 10,000 ounces of gold m
| three years. :

its princtpal secured creditor to proceed

“Under the pl gold- mh-\
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par:
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M. Moranville

R. Leclerc




EVALUATION DE LA PROPRIETE STAN WEST

Nous avons évalué la compagnie Stan West sur la base de la
valeur actualalisée de ses actifs, le principal étant la mine

McCabe.

La mine McCabe a été évaluée suivant quatre scénarios

réalistes qui sont:
1 -Réserves probables, production 500 tonnes / Jjour.
HG7 200 s @ .24 u;/ﬂ«»/? _— (" 2‘9/%#“/;‘)

II -Réserves prouvées + probables, production 500 tonnes/jour.

6§ 7300 Towg 0 ©.28@ 3 R /£

111 -Réserves probables, production 750 tonnes/jour.

457 900 Toms € ©.24b 3 O /T
IV -Réserves prouvées + probables’, production 750 tonnes/jour.

(87300 7;:4 Qe v.285O5 A S5
L'hypothése d'augmentation des réserves prouvées et

probables du double a également &été étudie dans un dernier

scénario. Cette hypothése est présentée A 1'annexe D. (:,/006f2ivh72¢£;ag2>

1 Détails sur les hypothéses et coidts ayant servis A préparer les

modéles économiques présentés aux tableaux 2 & 5, consistant au

cas de base, soit l'or A 400 S$US/once.

Les réserves probables et possibles dans le cas du minerai
abattu sur la largeur de la zone de schiste ont été employées.
Etant donné les contacts bien définis, nous avons toutefois limiteé

la dilution & 5 %.



Le prét d'or de 5 000 000 S$US a été comptabilisé dans les
flux monétaires ainsi que les options achetés et vendu par 1la

Compagnie Stan West.



FORAGE AU DIAMANT
Quantité

La quantité de forages au diamant a été évaluée en tenant
compte de la surface délimitée par la superposition des 7 zones sur

une longitudinale typique. Les zones économiques couvrent une

surface approximative de 1 507 450 pieds carrés.

En supposant un patron de forage de 100 pieds par 50
pieds, il faudra donc 300 trous pour couvrir 13 surface ftotale. De
plus, chaque trous sera foncé sur une longueur de 100 piéds ce qui
représentera 30 000 pieds de forage. A cette valeur, un facteur
de 10% sera appliqué portant la quantité de forage a étre effectué
4 33 000 pieds.

Cofit de forage

Le codt unitaire de forage a été évalué a 19,00 suUs/pi,

ce qui donne un codt total de forage de 627 000 § US.



DEVELOPPEMENT

1.0 Développement latéral

Le développement latéral aura lieu sur les niveaux 833,
1050, 1250 et 1450 pieds. Toutes les galeries qui devront étre
foncées, le seront fait selon un patron de 8' par 8'. Le tableau 1
donne les quantités de développement nécessaires. Toutes les

longueurs de galeries ont été augmentées de 10 %
1.1 Galerie d'acceés

Le développement latéral comprend tout d'abord 1le
fongage d'une galerie couvrant la longueur totale des zones
minéralisées la ou il n'existe aucune galerie. Dans la mesure du
possible, cette galerie sera forée dans le minerai sinon, dans le
stérile. Dans le cas ol la galerie passera dans le minerai, elle

sera comptabilisée soit dans le probable ou le possible.

"7000/&1%Q,44ﬂ/§%«k@m
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1.2 Galerie A 1'éponte inférieure

Une galerie A 1l'éponte inférieure de chaque zone minér-
alisée devra étre foncée. Cette galerie est évaluée & une distance
de 30 pieds de la galerie A minerai. Cette galerie devra étre aussi
comptablilisée selon qu'elle déssert une galerie foncé dans du

minerai classifié probable ou possible.



1.3 Points de soutirage

Des points de soutirage espacés de 25 pieds centre a
centre seront foncés systématiquement sur la longueur totale de
l'éponte inférieure. L'angle des points de soutirage est planifié

4 45 degrés.
2.0 Monteries de chantiers
Un monterie de chantier de dimensions 6' par 6' et
inclinée A& 50 degrés est prévue pour tout chantier de 200 pieds de
longueur. Cette monterie desservira soit un chantier de réserves
probables ou possibles. Les quantités se retrouvent au tableau 1.

3.0 Codts

Les codts unitaires ont été évalué d'apres le facteur

suivant

Taux de change $ CDN 0,82 SUS

Galeries : 650 $ CDN/m soit 162,46 $ US/pi

Monteries : 520 $ CDN/m soit 129,97 $ US/pi




TABLEAU 1. Quantités de développement

Problable Possible Total

(pieds) (pleds) (pleds)

Galerie d'acces 4 697 1 716 6 413
Galerie inférieure 6 754 1 045 T 799
Points de soutirage 5 960 878 6 838
Monteries 8 169 780 8 949
TOTAL 25 580 4 419 29 999




ABATTAGE

Le coit d'abattage et de soutirage a été évalué a 15
$US/tonne courte étant donné l'étroitesse des chantiers. Toutefois
ce colit a été réduit de 9.8% et de 9.39% respectivement dans le cas
des réserves prouvées et prouvées + probables afin de tenir compte

du minerai provenant du développement.

USINAGE

Etant donné le peu d'information disponible sur 1les coits
d'usinage nous avons utilisé les coits d'usinage de 1l'étude de
faisabilité de A.M.S., soit 13.06/ tonne courte, dans les quatre

scénarios.

SERVICES

Les coits de service ont été évalués & 2 540 836 S$US/année,

le détail de ces cofits est présenté & 1l'annexe A.

NIST

Les coidts d'administation ont été évalués a 833 090

$US/année, le détail de ces coits est présenté a l'annexe B.



COUTS EN CAPITAL

1.0 Développement différé

Le cott en développement différé provient du fongage de la
monterie servant de sortie d'usage. La longueur a été évaluée a

1543 pieds et le codt & 200 $US/pied.

2.0 Equipements

Une allocation de 500 000 $US a été prévue afin d'améliorer

certaines lacunes notées par le groupe de visite.

Dans le cas d'une augmentation de 1la production a 750
tonnes/jour un montant supplémentaire de 4 013 000 $US a été prévu
afin de couvrir 1l'achat d4d'équipements et 1l'expansion de 1l'usine.

Le détail de ces coilts est présenté A& l'annexe C.

3.0 Batiments

Une allocation de 500 000 $US a été prévue afin d'améliorer

certaines lacunes notées par le groupe de visite.
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McCABE MINE - STAN WEST

Cas I

Reserves probables: 497,876 tons @ 0.246 oz/ton - 122,478 oz
Facteur de dilution utilise: 5%

PRIX DE L'OR
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PRODUCTION t.c
Teneur oz/t.c.
Recuperation %

ONCES Au
Onces(pret SM)

ONCES NETTES
Seuil minimum
Fourchette
Seutil maximum

Onces au marche
Revenus marche

400.00

10,627

4,516,560
0
0

175,000
0.246
90

38,745
7,344

31,401
12,685,200

175,000
0.246
90

38,745
3,672

35,073
0
0

35,073
14,029,200

22,113
8,845,019

Tulblegu 2

Date :

2 octobre 1988

92 TOTAL
0 497,876

0.246

90 90
0 110,230

0 11,016

0 99,214

0 17,201,760

0

v U

0 57,186

0 22,874,219

i R 2 R R A 2 2 i D

OPERATIONS

Forage diamants
Developpement
Abattage
Usinage
Services
Administation

125,400
194,515
649,243
626,880
696,915

250, 800
1,556,120
2,367,032
2,285,500
2,540,836

833,090

250,800
1,556,120
2,367,032
2,285,500
2,540,836

833,090

583,545
1,350,913
1,304,381
1,450,106

625,000

0 627,000
0 3,890,300
0 6,734,220
0 6,502,261
0 7,228,693
0 1,801,145
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Devel. diff.
Equipements
Batiments
Dette

TOTAL CAPITAL

2,466,601
51.39

308,500
500,000
500,000

0

1,308,500

9,833,378
56.19

9,833,378
56.19

5,313,944
53.21

0 26,783,618
53.80

308,500
500,000
500,000

0

0 1,308,500

PROFITS

PROFITS (15%)

741,459

741,459

2,851,822
2,479,845

4,195,822

3,172,644

3,531,074
2,321,739

0 11,983,860
0 8,715,687
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McCABE MINE - STAN WEST

CAs II

Reserves probables: 497,876 tons @ 0.246
Reserves possibles: 159,390 tons @ 0.261
Facteur de dilution utilise: 5%

PRIX DE L'OR

400.00 $ US/oz

oz/ton - 122,478 oz

oz/ton -

41,600 oz

'Tst L) ,ecu—(, 5

Date

: 2 octobre 1988
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PRODUCTION t.c
Teneur oz/t.c.
Recuperation %

ONCES Au
Onces(pret SM)

ONCES NETTES
Seuil minimum
Fourchette
Seuil maximum

Onces au marche
Revenus marche

OPERATIONS

Forage diamants
Developpement
Abattage
Usinage
Services
Administation

$ Us/t

175,000
0.250
90

39,375
3,672

35,703
0
0

35,703
14,281,200

—mwem e e - - —— - - ——— - - - - - o — —— — — - — - > S > WP S 5 W S W S R SR S SR AP WS SR S S W WD SR Em W me e =
R+ 3+ + 3 ¢ttt ¢+t + + 3 1ttt 1ttt 3ttt 311 1ttt R il it kb

188,100
1,399,664
2,378,502
2,285,500
2,540,836

833,090

55.00

Devel. diff.
Equipements
Batiments
Dette

TOTAL CAPITAL

PROFITS

PROFITS (15%)

88 89
48,000 175,000
0.250 0.250
90 90
10,800 39,375
0 7,344
10,800 32,031
4,590,000 12,937,200
0 0
0 0
0 0
0 0
4,590,000 12,937,200
62,700 188,100
383,908 1,399,664
652,389 2,378,502
626,880 2,285,500
696,915 2,540,836
173,648 833,090
2,596,440 9,625,692
54.09 55.00
308,500
500,000
500,000
0
1,308,500 0
685,060 3,311,508
685,060 2,879,572

4,655,508
3,520,233

175,000
0.250
90

39,375
0

39,375
0
0

39,375
15,750,000

188,100
1,399,664
2,318,502
2,285,500
2,540,836

833,090

55.00

6,124,308
4,026,832

18,960
7,583,940

1,145,296
1,100,514
1,223,463

625,000

48.59

3,489,667
1,995,228

657,266
0.250
90

147,885
11,016

136,869

17,527,200
0

0

94,038
37,615,140

627,000
4,582,900
8,933,191
8,583,894
9,542,886
2,311,763

52.71

308,500
500,000
500,000

0

1,308,500
19,186,206
13,106,926
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McCABE MINE - STAN WEST 2 octobre 1988
CAS III Augmentation production 750 tons/jour

Reserves probables: 497,876 tons @ 0.246 oz/ton - 122,478 oz
Facteur de dilution utilise: 5%

Prix de 1'or : 400.00 $ US/o0z

88 89 90 91 92 TOTAL
PRODUCTION t.c 48,000 266,000 183,876 0 0 497,876
Teneur oz/t.c. 0.246 0.246 0.246 0.246 0.246
Recuperation % 90 90 90 90 90
ONCES Au 10,627 58,892 40,710 0 110,230
Onces(pret SM) 7,344 3,672
ONCES NETTES 10,627 51,548 37,038 0 0 110,230
Seuil minimum 4,516,560 20,744,160 0 0 0 25,260,720
Fourchette 0 0 : 0
Seuil maximum 0 0 0 0 0 0
Onces au marche 0 0 37,038 0 0 37,038
Revenus marche 0 0 14,815,259 0 0 14,815,259
"Revenus 4,516,560 20,744,160 14,815,259 0 0 40,075,979
Operations
Forage diamants 125,400 250,800 250,800 627,000
Developpement 194,515 2,139,665 1,556,120 0 3,890,300
Abattage 649,243 3,597,889 2,487,088 0 0 6,734,220
Usinage 626,880 3,473,960 2,401,421 0 0 6,502,261
services 696,915 2,540,836 1,905,627 0 5,143,378
Administation 173,648 833,090 833,090 0 1,839,828
Operations $US 2,466,601 12,836,240 9,434,146 0 0 24,736,987
$ uUs/t 51.39 48.26 51.31 0.00 49.69
CAPITAL
Devel. diff. 308,500 308,500
Equipements 4,513,400 4,513,400
Batiments 500,000 500,000
Dette 0 0
-TOTAL CAPITAL 5,321,900 0 0 5,321,900
PROFITS (3,271,941) 17,907,920 5,381,113 10,017,092
Profits (15%) (3,271,941) 6,876,452 4,068,895 7,673,406




MCCABE MINE - STAN WEST

CAS IV Augmentation production 750 tons/jour

Reserves probables: 497,876 tons @ 0.246 oz/ton - 122,478 oz

Reserves possibles: 159,930 tons @ 0.261 oz/ton -

Facteur de dilution utilise:

Prix de l'or :

—— e - S o e > - > S o = e = = > W WD - = > = = —— o — —— - - - - - - wn = w w w= o
i 53 ittt P R PR FE E E E E F R P P R R A R 2 a2 2 2 g 4 4 4 4 S

PRODUCTION t.c
Teneur oz/t.c.
Recuperation %

ONCES Au
onces(pret 5M)

ONCES NETTES

Seuil minimum

Panvrhabéa
& Wb WA VYW

Seuil maximum

Onces au marche
Revenus marche

Operations

Forage diamants
Developpement
Abattage
Usinage
Services
Administation

$ Us/t

Devel. diff.
Equipements
Batiments
Dette

TOTAL CAPITAL

5%

400.00 $ US/oz

10,800

10,800
4,590,000

125,400
194,515
652,389
626,880
696,915
173,648

308,500
4,513,400
500,000

0

5,321,900

89

266,000
0.25
90

59,850
7,344

52,506
21,127,200

250,800
2,139,665
3,615,323
3,473,960
2,540,836

833,090

PROFITS

Profits (15%)

(3,201,647)
(3,201,647)

8,273,526
7,194,371

41,600 oz
90 91
266,000 77,266
0.25 0.25
90 90
59,850 17,385

3,672
56,178 17,385
0 0
0 0
56,178 17,385
22,471,200 6,953,940
22,471,200 6,953,940
250,800

2,048,720 200,000
3,615,323 1,050,156
3,473,960 1,009,094
2,540,836 1,270,418
833,090 417,000
12,762,729 3,946,668
47.98 51.08
0 0
9,708,471 3,007,272
7,340,999 1,977,330

‘ ‘l(:’etu« .‘5-
2 octobre 1988

92 TOTAL
0 657,266
0.25
90
147,885
0 147,885
0 25,717,200
) H
0- 0
0 73,563
0 29,425,140
0 55,142,340
627,000
4,582,900
0 8,933,191
0 8,583,894
7,049,005
2,256,828
0 32,032,818
48.74
308,500
4,513,400
500,000
0
0 5,321,900
0 17,787,622
0 13,311,052




R

RESULTATS

Les flux monétaires des quatre scénarios pour les différents
prix de 1l'or sont présentés au tableau 6. La valeur des actions
suivant le prix de l'or a également été comptabilisé sur ce
tableau. Les figures 7 et .8 illustrent 1la variation des flux

monétaires en fonction du prix de l'or.
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ROUJET HcCcCABE

PROGRAMME DE PRODUCTION
SOMMAIRE

'4”1":7(6 A

COUTS ANNUELS MAIN D'OEUVRE | MATERIEL | TOTAL
| I
SERVICES SOUS-TERRE | 783,810 | 26,456 | 810,266
! | |
| | |
SERVICES MECANIQUES | 229,500 | 173,400 | 402,900
! I |
| l |
SERVICES SURFACE i 133,650 | 1,084,980 | 1,218,630
! | |
SERVICES ELECTRIQUES | 78,300 | 30,740 | 109,040
! | |
l ! 1
TOTAL ! 1,225,260 | 1,315,576 | 2,540,836
! | |
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PROJET HCCABE

PROGRAMME DE PRODUCTION

SERVICES GOUS-TERRE

{ NOMBRE |SAL. ANNU. | COUT AN. BONI HOR.|COUT ANNUEL| % MAT. | COUT MAT.

| I | | I

I | | |

| I
i

l
| | I I

i Surintendant de la mine 11 54,000 54,000 | 0 i | 2.4 | 1,296
[ -- e Rty f -- i e fmmmmmmmmmee- foommemmmm-- I
| Capitaine | 11 45,000 | 45,000 | 01 | 2.4 | 1,080 |
| i foum- | f====- |-m=mmmemme- |===memmmmm—- fommmmmmmm—- !
| Capitaine - securite i 1] 37,000 | 37,000 | 0.00 | 01 2.4 | 888 |
I i- f=== ! e |=mmmmmmm——- |=meemmmmemm- |=emmmmmm—-- !
| Contremaitres | 4| 39,000 | 156,000 | 01 I 2.4 | 3,744 |
i- -- -i- =i -1 fmmmmmmmmmjmmem e f=momoemeeme- jommemmmm—- !
i Operateurs de treuil : 2 | 25,000 | 50,000 | 0.00 | 0| 2.4 | 1,200 |
i- e jm==—==== jm=mm==mmme- R fommmmem=- jommmmmmme=- fommmmmmmm——- jrmm=mm=——=- i
i Encageurs | 21 20,800 | 41,600 | 0.00 | 01 8.0 | 3,328 |
I ---- jo-=em=== |- - | I I- - f=emmmemmmm—- f==mmmmmm—-- I
| Aide Encageur | 2] 20,000 | 40,000 | 0.00 | 01 8.0 | 3,200 |
----- |- | ! | e B Rl A detd
Hommes de puits i 21 30,000 | 60,000 |  C.00 | I 8.0 | 4,800 |
- | === -1 | fo===- f-==-- ---1 --1
Boiseurs I 2| 25,000 | 50,000 | 0.00 | 01 8.0 | 4,000 |
------- D B el et e B B Rttt
Hommes de services I 2| 16,000 | 32,000 | 0.00 | 01 8.0 | 2,560 |
- -- Rt Bttty i- i jommmoee-- [====mmmmee [====mmmmoem- |===mmmmene- |
Prepose a la secherie | 11 15,000 | 15,000 | 0.00 | 01 2.4 | 360 |
i | I I | I I |
344+ 3 sSs=======sS=z===:==2 === ==== i
TOTAL 20 1 326,800 | 580,600 | | 01 | 26,456 |
! i | | ; | I |
i | I I I I | I
BENIFICES MARGINAUX S | 30 | | 174,180 | i I ! |
! | | I | I I |
i | | | | [ I |
SURTEMPS & | 51 | 29,030 | | | I I
i ! I ! | I I |
I I I | | | I |
TOTAL | I | 783,810 | | 0| | 26,456 |
| COUT TOTAL ANNUEL $810,266 iMain d'oeuvre 783,810 | Materiel 26,456 |
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|
|
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I
|
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I
I
|
|
I
I
I
I
|

| COUT MAT.
173,400

% MAT.
102.00 |

cout

0.00 |

0.00 |
0.00 |
0.00 |

|BONI HOR.|
45,000 |
01
0|

125,000 |
170,000 |

i COUT AN.
I

25,000 |

01

45,000 |

|
I

)
01
6 1

| NOMBRE [SAL. ANNU.

SOUS-TOTAL |

McCABE

surintendant d'entretien

Mecaniciens

PROGRAMME DE PRODUCTION
Mecaniciens - Soudeurs

SERVICES MECANIQUES

2ROJET

173,400
173,400 |

|
I
|
|

Materiel

229,500 |

8,500
229,500 |
Main d'oeuvre

I
I
I
|
I

$402,900 |

%
TOTAL |

SURTEMPS

COUT TOTAL ANNUEL
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fRIJET HCCABE

PROGRAMME DE PRODUCTIO
SERVICES SURFACE

N

- o > o o 2 e = 0 e o o e

=====

> > e > > P > e = P o e P e v

{ NOMBRE |SAL. ANNU. | COUT AN. [BONI HOR.| COUT i % MAT. { COUT MAT.
I | | | I I I i
I | I | | I | I
Operateurs chargeuse-camion | 3 19,000 | 57,000 | 0.00 | [ 2.00 | 1,140 |
| I I [ | I | I
I | | I I I | I
Gardiens I 2 | 21,000 | 42,000 | 0.00 | [ 2.00 | 840 |
=== ==|= ==z|
I | | | I | I |
SOUS-TOTAL | 5 | 40,000 ¢ 99,000 | | I [ 1,980 |
I | | | I I I |
| i [ ! | ! | |
BENIFICES MARGINAUX % | 30 | i 29,700 | | i | |
I | | I I | | |
I I I I I I I |
SURTEMPS % | 51 | 4,950 | I | | |
! I ! ! | I | |
i | ! | | | | i
SOUS-TOTAL | 51 | 133,650 | I | | 1,980 |
::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::—--—-------:::-- H s==== -===l
I I I I | | | |
Electricite | | | | | I | 1,068,000 |
I I | | I | | I
| I | I | I | I
Chauffage I I I | I I | 01
| I | I I I I |
| I i | I | | |
Gaz & Huile i | | i I i | 5,000 |
! | | | I I | |
| I I | I I | |
Entretien des routes I I | | | | I 10,000 |
""""'::"---""----’-“_-‘-"--‘=====_--_====::-__---=:::::::::::""“':-—--: SIS SESESSS==sSsSsssss===s ‘
| I | I I | I I
TOTAL | 51 | 133,650 | [ I | 1,084,980 |

COUT TOTAL ANNUEL

$1,218,630 |

Main d'oeuvre

133,650 |  Materiel 1,084,980 |




McCABE

PROGRAMME DE PRODUCTION
SERVICES ELECTRIQUES

PROJET
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HcCABE MINE - STAN MEST

CAS IV Augsentation production 750 tons/jour

Extension des reserves a 2 190 000 tons & .23 oz/ton

Facteur de dilution utilise: 5%

2 octobre 1988

Prix de 1'or : 400,00 $ US/0z
88 89 90 91 92 93 94 935 96 97 98 TOTAL
PRODUCTION t.c 48,000 266,000 266,000 266,000 266,000 266,000 266,000 266,000 180,000 100,000 0 2,190,000
Teneur oz/t.c. 0.25 0.23 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25
Recuperation 1 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90
ONCES Au 10,800 39,850 59,850 59,850 39,850 59,850 39,850 59,850 40,500 22,500 0 492,750
Onces(pret 5H) 7,344 3,672 11,016
ONCES NETTES 10,800 32,306 36,178 59,850 39,830 39,850 39,850 39,850 40,500 22,500 0 481,734
Seuil minimua 4,590,000 21,127,200 0 0 0 0 0 0 0 0 0 25,717,200
Fourchette 0 0 0
Seuil maximum 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Onces au marche 0 0 56,178 59,850 39,850 39,850 39,850 39,850 40,500 22,500 0 418,428
Revenus marche . 0 0 22,471,200 23,940,000 23,940,000 23,940,000 23,940,000 23,940,000 16,200,000 9,000,000 0 167,371,200
Revenus 4,590,000 21,127,200 22,471,200 23,940,000 23,940,000 23,940,000 23,940,000 23,940,000 16,200,000 9,000,000 0 193,088,400
Operations
Forage diasants 125,000 600,000 500,000 500,000 450,000 400,000 400,000 350,000 200,000 28,000 3,333,000
Developpesent 195,000 2,500,000  2,£40,000 2,500,000 2,000,000 1,500,000 1,500,000 1,330,000 1,000,000 162,000 15,327,000
Abattage 652,389 3,615,323 3,615,323 3,615,323 3,615,323 3,615,323 3,615,323 3,615,323 2,446,459 1,359,144 0 29,785,252
Usinage 626,880 3,473,960 3,473,960 3,074,960 3,074,960 3,074,960 3,074,960 3,074,960 2,080,800 1,156,000 0 26,186,400
Services 696,915 2,540,836 2,540,836 2,540,836 2,540,836 2,540,836 2,340,836 2,540,836 1,905,627 1,270,418 21,658,812
Adainistation 173,648 833,090 833,090 833,090 833,090 833,090 833,090 833,090 624,818 416,545 7,046,641
Operations $US 2,469,832 13,363,209 13,603,209 13,064,209 12,514,203 11,964,209 11,964,209 11,744,209 8,257,704 4,392,107 0 103,537,105
$ Us/t 91.45 90.99 51,14 49.11 47,05 44,98 44,98 44,15 45.88 43.92 0.00 47.28
CAPITAL
Devel. diff. 308,500 4,510,800 4,819,300
Equipeaents 4,513,400 4,313,400
Batiments 300,000 500,000
Dette 0 0
TOTAL CAPITAL 3,321,900 0 4,510,800 0 0 0 0 0 0 0 0 9,832,700
PROFITS (3,201,732) 7,563,991 4,357,191 10,875,791 11,425,791 11,975,791 11,975,791 12,195,791 7,942,296 4,607,893 0 79,718,595
Profits (15%) (3,201,732) 6,577,384 3,294,662 7,151,009 6,532,733 5,954,085 5,177,465 4,584,850 2,59,3%1 1,309,831 0 39,976,637




Prix or

sUS/oz

200
250
300
350
400
450
500
550

600

Non-act.

(828,205)
13,758,495
35,745,195
57,731,835

79,198,595

103,410,495
127,489,515
151,384,215

174,904,515

PROJECTION DES RESERVES A 2 190 000 TONS

Act. 15%

(6,492,036)
5,125,137
16,742,310
28,359,484
39,976,657
53,311,830
66,617,845
19,939,540

92,935,670

VARIATION DES MOUVEMENTS DE TRESORERIE EN FONCTION DU PRIX DE L'OR

$/act

$0.00
$0.18
$0.91
$1.64
$2.37
$3.21
$4.04
$4.88

$5.70




Detalls

Foncage puits (pi)
Recettes

Tremie ch. + poche deb.
Station pompage

Chute min. + sterile
Changement cables foncage
Installation refoncage
Sortle d'urgence

Sous-total
Contingence 20%

TOTAL

Quantlites

1400

s

Cout unitaire

1,250
50,000
121,000
150,000
478,000
100,000
500,000
310,000

Cout $US

1,750,000

350,000
121,000
150,000
478,000
100,000
500,000
310,000

3,759,000

751,800

4,510,800







De: R' P149$C

ENGAGEMENT FINANCIER

ElHowqa /Zhwuuu@ Il te

En mai 1988, la compagnie obtenait un engagement financier de
8 500 000 $, consistant en 5 000 000 $ en préts d’or a 4,5 %
et payable a partir du 31 décembre 1988 par la livraison de

1 836 onces d’or a tous les trimestres, pendant six trimes-
tres. Le prix de 1l’or obtenu est de 454 $/o0z.

Une ligne de crédit de 2 000 000 $ pour finir le développe-
ment de la propriété a été obtenue. De ce montant, environ
500 000 $ a été tiré.

Une autre ligne de crédit de 1 500 000 $ pour se protéger
d’un change a la hausse du prix de l’or a été obtenue et n’a

pas été employée.

Ventes futures sur le marché de 1l’or

Stan West, afin de protéger le prix de ses ventes futures
d’or, est entrée sur le marché des options tel que décrit
dans le document ci-joint.

Passif de Stan West par rapport aux sociétés en nom collectif

Les travaux initiaux d’exploration et de développement jus-
qu’au présent stade ont été faits par cing sociétés en nom
collectif et par des financements privés et publics.

Les sociétés en nom collectif qui demeurent sont: Gold Index
Associates, Gold Index 83 et 105D




Présentement, Stan West doit & ces sociétés 3 724 469 $
capital et intéréts et a la fin de l’année fiscale 1989, le
montant approximatif serait de 3 874 000 $. Le paiement de
ces dettes se ferait a méme les profits futurs (limite 25 %)
et est subordonné a l’emprunt fait a Elders Resource Finance

Inc. En résumé, les sociétés en nom collectif sont rembour-
sées en dernier.

Taxes

Les taxes fédérales maximales sont de 34 %. Les taxes maxi-
males de 1l’Etat d’Arizona sont de 10 %¥. Les taxes d’épuise-
ment sont de 10 % du revenu brut en autant qu’elles ne dépas-

sent pas 50 % des autres taxes a payer.

Le montant de dépréciation et d’amcrtissement disponible est
de 24 000 000 §.
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Capitalisation de la compagnie Q@M

//
Actions en circulation: 15 244 000 actioqf/////’

Options des employés: 661 639 X 1,87 $ = 1 200 000 $
15 905 639

Bons d’achat: 1 500 000 X 4,81 $ = 7 000 000

Complétement diluées: 17 405 000 8 200 000 $

Production estimée

Minimum Projeté
Sept. 1 - Dec. 31 10 000 oz 11 200 oz
Janv. 1 - Mars 31 9 700 10 750
Année 1988-89 21 950

Une production annuelle de 43 000 onces est projetée. Les
colits de production estimés sont de 62 $/tonne, soit:

Minage 36,00 $

Usinage 14,00

Indirects 12,00

Les salaires et bénéfices marginaux seraient de 460 000 $ et
les dépenses d’opération de 900 000 $.

Les coits d’électricité seraient de 50 000 $/mois ou 0,03/ki-

lowatt heure.

7

UL \V(u/u/ |

oot




asseTd I20b0y

ueoT sIspTd O3 pegeurprogns :s3tyoxd suTw YITM pred

69%'v.8'¢€

(syquowr XTS) 686T TeOSTd 000°0GL

69v'veL'E 88/1€/¢€
6LL L9V T :3sexsqur
69V VZL'E nm\\ S'pak 20454 55T 0SE'€9Z'T :Tedroutad
¥
2Ty ‘662 Ziv‘662 2tv’'e62 Ztv’'e62 ST0'v¥2 oGh ‘61 ose‘e9z’z
255 el
Z2tt’oz 2it’9z Z2tt'‘oz Ztt’az 86’61 —_ 009°L12 oA asot
e 5728794542
0GZ'vET 0G2'¥ET 0G2'¥ET 0SZ’'¥ET 889 /00T e 0GL‘STIT'T 22T €8 - YID
4 '] 4 4 4 §IWW\MN
82219 822’19 822’19 822’19 126°'GY - G8T ‘807
2z8’LL zz8’LL zz8’LL zz8’LL 2z8’LL 9G¥ ‘61 GI8’8TS %G1 Y19
88 L8 98 G8 v8 €8 redioutad

(te/€) 1eosta
ISDEINT

A GKNL (100w
AT IT] CONLINGD




Gayle Corey

Mary A. Cousins
Michael Cousins
James J., Duane
James Ford

Marvin Grove
Richard Guasco
Robert V. Henning
M/M Kenneth Johnson
Wayne J. Johnson
Dewight Kramer
Karl Herrmann
James V. Lee

Ellen Grupe Lipson
Clarence McLean
Tom Moran

John Neider
Norville 0il Co.
French Peterson

B. Michael Pisani
Dale Rosenberg
William Rutherford
Marcus Saxman

M. Saxman f/b/o E. Saxman

Edward Schwarz
James Seyfert
Jerry E. Shawver
Elbert Watson
Roy Wilkes

Keene Wolcott
Frederick Wolfe
Kenneth Whitehead

$400
15%

Gold Index =
Interest Rate =

GOLD INDEXED ASSOCIATES

1982 1983 Total
$ 12,500 $ 12,500 $ 25,000
12,500 12,500 25,000
6,250 6,250 12,500
25,000 25,000 50,000
25,000 25,000 50,000
50,000 50,000 100,000
12,500 12,500 25,000
7,523 4,977 12,500
12,500 12,000 24,500
25,000 25,000 50,000
6,250 6,250 12,500
6,250 6,250 12,500
6,250 6,250 12,500
12,500 12,500 25,000
25,000 25,000 50,000
50,000 -- 50,000
12,500 -- 12,500
25,000 25,000 50,000
25,000 25,000 50,000 - 50.000
15,042 9,958 25,000
25,000 -- 25,000
25,000 25,000 50,000 - 50,000
25,000 25,000 50,000 - =p,000
25,000 25,000 50,000 - so,000
6,250 6,250 12,500
25,000 25,000 50,000
25,000 25,000 50,000
25,000 25,000 50,000
50,000 50,000 100,000
25,000 25,000 50,000 - 50,000
15,000 -- 15,000
25,000 25,000 - as5,000
$643,815  $558,185  $1,202,000 { 215,000 )
< “.JI n¢> <"{°I “'> 1175, 000
19,18 your, 135 927 o0e



GOLD INDEXED ASSOCIATES 198€3

STATEMENT OF CHANGES IN PARTNEPS' CAPITAL
ACCOUNTS = INCOME TAX BASIS

for the period from May 25, 1983 (date of inception)
through December 31, 1983

General partner:
Stan Gold Corp.

Linited partners:

=J. R. Aboud

= lgor R, Blake

= Edward F. Brennan, Jr,

=Dr. Jerald A, and Patricia G. Burton
~Hugo and Mary G. Cardella

=John ti. and Marjory A. Carlyle
=0r. John F, Carter

= Gilbert Cuellar

«Clyde Duroy

~Donald L. and Dorothy L. Everhart
- Jerry L, Foodym

~Clinton L. and Lorraine H, Frazier
«llaurice R, Gagne

Robert and JoAnn Hahn

karl and Audrey Hand

Lee Harvey

John B. Heafer, Jr.

Kenneth W. Henderson

Wi1liam R, and Jane E,. Johnson
Elmer L. and Elisabeth M. Kelly
Don Kennedy
F. E. and Lola F, Letterhos
Charles J. Lochtefeld
Sol A. Maksik
Oreste J. and Clare G. Malacarne
Michael F. McAuliffe
Motherlode Investment Club
Harry and Jean B, Pforyheimer
Wi{114am A. and Joyce N, Rutherford
Yirginia R, Ryrie

Robert P. St. Clair

Leo Schermer
Nil1l1iam H, Schermer

~ Dr. Fred W, and Regina L. Schwertley
— James €. and Ann B, Sipes

—Gary L. Smith

=Estate of J. Fort Smith, Sr.

o~ Stephen R, Stahle

Stan Hest Mining Corp.

—Arthur B. and Patricia L. Steffan
=, Powers Taylor

~Carlton J. Ware

~Kenneth J. Whitehead

—=Franklin H, Williams

EEEE R I EEEEN RN ]

Inftial
Capital
Contributions

Expenses {n
Excess of
Revenue

S -

e

12,500
25,000
25,000
25,000
50,000
12,500
25,000
25,000
25,000
12,500
25,000
12,500
25,000
25,000
12,500
50,000
50,000
50,000
25,000
25,000
25,000
12,500
25,000
25,000
25,000
12,500
56,250
12,500
50,000
50,000
50,000
25,000
25,000
25,000
12,500
25,000
50,000
12,500
12,500
25,000
50,000
25,000
37,500
25,000

1,231,250

$1,231,250
{ /1y, £00)
———

41157!0

$ 10,426

10,479
20,957
20,957
20,957
41,915
10,479
20,957
20,957
20,957
10,479
20,957
10,479
20,957
20,957
10,479
41,915
81,Y10
41,915
20,957
20,957
20,957
10,479
20,957
20,987
20,957
10,479
47,154
10,479
41,915
41,915
41,915
20,957
20,957
20,957
10,479
20,957
41,915
10,479
10,479
20,957
41,915
20,957
31,436

20,987
1.032.148

$1,082,574

The accompanying notes are an integral part
of the financial statements.

Core ITwocaes * 750

L)
Twrenesr ¥ 5 /e

L4

Balance
Decerber 31,
1983

$ (10,426)

2,021
4,043
4,043
4,043
8,085
2,021
4,043
4,043
4,043
2,021
4,043
2,021
4,043
4,043
2,021 - 13.500
8,085
£,085
8,085
4,043
4,043
4,043
2,021
4,043
4,043
4,043
2,021
9,096
2,021
£,005- S0.000
8,085
8,085
4,043
4,043
4,043
2,021
4,043
8,085
2,021
2,021 (2,800
4,043
e,0es
4,043
6,064 37.500
4,043

199,1C2

s 188,676 { 117 Se0

)



TEN FIFTY ASSOCIATES
STATEMENT OF CHANGES IN PARTNERS' CAPITAL - INCOME TAX BASIS

for the period from March 1, 1983
(date of inception) through December 31, 1983

Initial Expenses in Balance
Capital Excess of December 31,
Contributions Revenue 1983
General partner:
Stan Ten Fifty Corp. $ 100 $ 3,073 $  (2,973)
Limited partners:
J. R. Browne 22,500 21,730 770
Or. W, J./S. W. Connors 25,000 21,730 3,270 -
M. Grove 45,000 43,462 1,538
A. Heffelfinger 45,000 43,464 1,536 - 50,000
J. Humphrey 45,000 43,464 1,536
R. T. McClain 45,000 43,462 1.538
rrencn Peterson 45,000 43,463 1,537- 50.000
Dave Raupe 22,500 21,730 - 770
J. Shawvers 22,500 21,730 770
317,500 304,235 13,265

§ 317,600 $ 307,308 $__ 10,292 (/ec,ee0

{ 100 oeo)

2I7,L"

Goea Iwacred = Yo

»

Twrenesr =

The accompanying notes are an integral part
of the financial statements.
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November 25, 1987

Mr. Scott Norris -

Treasurer

Stan West Mining Corp.

6045 No. Scottsdale Road
Suite 101

Scottsdale, Az 85253

Dear Scott:

This is to confirm that we have entered into the following set of
transactions as governed by our Trading Agreement:

Optiaon

Expiraticn

Date

9/28/88
12/28/88
2/24/89
4/26/89
6/28/89
8/29/89
10/27/89
12/27/89

Total

T et

(= SIS —11 — P

Date

9/30/88
12/30/88
2/28/89
4/28/89
6/30/89
8/31/89
10/31/89
12/29/89

Ounces Puts
Purchased by Put Strike
Stan West Price
5000 $425 ) |
7800 < | 425 3125
5200 - 425
5200 400/
5200 400 - v
5200 400
5200 400
5200 $400 /

2/ ‘
44000 oz.

Ounces
Calls

Sold Call
By Stan Strike
West Price

1500 $496°
2340 500
1560 506
1560 552 .
1560 559
1560 570
1560 579
1560  $591
o
13200 oz.

The value of the call options sold by you is equal to the put options
purchased. Therefore, there is no premium payment due to either party

at this time,

Each option contract that we have entered into carries a dollar value.
A summary will be forwarded to you as soon as possible.

American Express Tower World Financial Center New York New York 10285-0700 Telephone 212-640-6915

tre

¥
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Val d’Or, le 29 septembre 1988

A: Louis P. Gignac

DE: Raynald Vézina

C:Cail Frangois Viens, Richard Leclerc

SUJET: Rapport de visite de Stan West Mining Corp.

Le 20, 21 et 22 septembre Roger Plasse, Frangois Viens et moi-méme
avons visité le bureau chef de Stan West Mining et la mine McCabe.
Le personnel de Stan West Mining avec qui nous avons visité et
discuté est:

Stanley Holmes: President

Frank H. Crerie: Chairman

Scott Norris: V-P. Finance et trésorier
Richard F. Pape: Mine Geologist ‘
Howard Last: Mine Super

Russell Hoar: Mill Super

Derreck May: General Director

Nous avons été trés bien regu et avons pu obtenir toutes les

informations requises disponibles.

HISTORIQUE:

La mine McCabe-Gladstone a produit 77 800 onces d’or,
817 000 onces d’argent, 600 tonnes de cuivre et 250 tonnes de plomb
entre 1880 et 1937. Deux puits inclinés a environ 80° excavés dans
la veine minéralisée ont été utilisés pour l’exploitation miniere.
La veine minéralisée de 3 & 5 pieds de large incluant un noyau a
haute teneur d’environ 1 pied de large a été extrait par méthode
"Resuing".



De 1983 & 1986 un programme d’exploration d’environ 15 $
millions a été effectué pour définir des réserves minérales. Les
travaux comprenaient le foncage de 1 483 pieds de puits circulaire
de 14 pieds de diamétre revétu de béton, d’excavation de 3 400
pieds de galerie dans la 2zone minéralisée sur gquatre nouveaux
niveaux a 200 pieds d’intervalle et de forage au diamant. Une
étude de faisabilité effectuée par AMS recommandait en aoGt 1987,
la mise en production de la mine MccCabe.

Les colts de mise en valeur évalués a 12 $ millions
incluaient:

- installation d’un nouveau treuil a deux tambours;

- renforcissement du chevalement;

- construction des batiments de service;

- construction d’un moulin et parc a résidus;

- approfondissement du puits a 1 600 pieds;

- point de chargement, O.P. & W.P.;

- installation de voie ferrée dans galerie existante;

- galerie de havage et/ou boisage et chute &a 25 pieds
d’intervalle.

La période de pré-production devait durer 8 mois et 1le
concentrateur atteindrait sa production nominale a 1la fin de
l’année 1988. La production prévue est de 175 000 tonnes par année
soit 500 tpj au concentrateur, 7 jours par semaine et la mine 700
tpj, 5 jours par semaine.

Les colits actuels de pré-production ont nécessité environ
14 $ millions. Les constructions de surface et le concentrateur
sont telles qu’indiquées sur 1l’échéancier alors que la mine est
environ 2 mois en retard sur la cédule di a la sous-estimation des
travaux d’installation de voie ferrée et services dans les galeries
existantes. De plus, l’approche des chutes ou sous-niveau de
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havage dans les chantiers semble avoir nécessité plus de temps que
prévu.

Le contracteur minier AMS qui devait effectuer ces travaux a
été remplacé durant 1’été par les employés de Stan West Mining et
on est confiant de rattraper le temps perdu pour atteindre 1le
niveau de production prévu dans le 4€ quart de 1988.

GEOLOGIE ET RESERVES DE MINERAI (voir rapport de Francgois)

Les métaux précieux (Au et Ag) sont associés a des veines de
sulfures massifs 10 a 15 % (chalco, galéne, pyrite) dont la largeur
moyenne est d’environ 3,5 pieds. Une concentration d’environ 1
pied contient les hautes valeurs en métaux précieux. Une 2zone
altérée "Séricite" de largeur variable se trouve de chaque cété de
la veline de sulfure. Sa teneur en or varie de 0,10 a 0,15. Le
pendage de la veine varie de 70 a 80° et semble assez continue
quoique la largeur varie de 0,5 a 8 pieds.

Lors de 1l’exploration on a identifié huit structures ou
veines paralléles et/ou en échelon sur une largeur d’environ 180
pieds. Sur les niveaux supérieurs, une seule veine semble avoir
été extraites au début du siecle.

Derry, Michener, Booth et Wahl a évalué en 1986 les réserves

-Réserves géologiques:
- Probable et possible: 753 700 tonnes a 0,33 oz/t
- Salvage ore: 479 021 tonnes a 0,15 oz/t
Total: 322 000 onces d’or




-Réserves miniéres:
371 000 a 0,31 oz/t
Total: 115 000 onces d’or

Ces réserves miniéres sont basées sur les réserves ou les
galeries ont été excavées.

La largeur d’extraction a été évalué a 4 pieds et présume
qu’on ne prendra pas la zone de Séricite lorsque plus de 4 pieds de
large.

-Réserves potentielles:

Le gisement est ouvert latéralement et en profondeur puisque
peu de travaux d’exploration ont été effectués en dehors des quatre
niveaux actuels soit du 850 pieds au 1 450 pieds.

De plus, la propriété de 5 milles par 2 milles présente
également un bon potentiel et englobe 4 ou 5 anciens producteurs de
métaux de base ou précieux du début du sieécle.

INFRASTRUCTURE

Les installations de surface sont bien congues et adéquates
pour supporter et méme augmenter la production prévue. Le batiment
principal contient le séchoir, bureaux des superviseurs, salle de
conférence et sauvetage minier. Au deuxiéme plancher, on retrouve
les bureaux d’ingénierie et de géologie. Un atelier mécanique et
électrique de méme que 1l’entrepét sont partie intégrante de ce
batiment. Le bureau du directeur et administration se trouve dans
une maison séparée. Un laboratoire d’analyses de 100 échantillons
par jour devrait étre en opération d’ici 1 mois.

Le treuil a double tambour de 8 pieds x 4 pieds 8 pouces,
avec deux moteurs de 400 forces peut atteindre 3 000 pieds de
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profond avec un "rope pull" de 26 000 livres. Les bennes ont une
capacité de 4 tonnes et peuvent hisser 700 tonnes dans neuf heures.

MI

Le développement d’exploration de 1984 a 1986 s’est effectué
sous l’ancienne exploitation sur quatre niveaux soit le 833-1050-
1250 et 1450. Le niveau 833 donne accés a certains anciens
chantiers encore pleins de minerai a basse teneur.

Ce développement effectué avec équipement sans voie ferrée a
did étre élargi a 8’ x 8’ et les services et voies ferrées ont été
installés. La voie ferrée est de 30 pouces d’espacement avec rails
de 40 livres. Toutes les galeries dans le minerai sont boulonnées
systématiquement avec "split set" et grillage étant donné les
conditions de terrain. La roche encaissante est plus compétente et
nécessite du support au besoin. '

L’équipement utilisé est conventionnel soit Jack legs,
stopers, muck machine Eimco 22, loco 5 tonnes Goodman, wagons 70
pieds cubes et en quantité suffisante pour assurer la production.
La cheminée & minerai et stérile de six pieds de diamétre ont été
excavées par "Rase Boring machine" avec point de déversement et

"grizzly" & chacun des niveaux.

Afin de minimiser le développement dans le stérile tout en
permettant les travaux de préparation de chantier simultanément
avec l’extension des galeries, on a opté pour la méthode cdne avec
chute & planches & tous les 25 pieds au lieu de galerie de havage
et point de soutirage. Lorsque le terrain est trop mauvais, on
excave un sous-niveau de raclage environ 20 pieds au-dessus du
niveau avec boisage continue.

Les chantiers sont planifiés aux dimensions de 200 pieds de
long par 200 pieds vertical pour un tonnage total d’environ 15 000




6

a 20 000 tonnes. On estime avoir besoin de 4 chantiers a soutirer,
8 chantiers sur le cassage et 4 chantiers en développement sur une
base réguliére pour maintenir 1la production. Actuellement,
seulement deux chantiers avaient atteint le stage de production
mais on espére atteindre ce nombre d’ici 3 mois. Ce rythme néces-
site environ 800 pieds de galerie dans le minerai par mois d’ici 1la
pleine production et 400 pieds par mois par la suite. La méthode
utilisée pour 1l’extraction du minerai est "chambre et magasin" avec
trous verticaux et on anticipe une productivité de 24 tonnes par
quart homme. L’excavation des galeries se fait par équipe de deux
hommes pour ronde de 6 pieds et la productivité est de 2,5 pieds
par quart homme.

Suite & nos observations lors de la visite:
- minerai dans zone altérée (séricite) trés incompétent;

- contact de roche encaissante net et compétent;

fradmentation trés fine et roche péateuse;

achalandage sur le niveau.

La productivité et sécurité des employés seraient accrues
en:

- extrayant toute la zone minéralisée incluant la séricite;

- en faisant des galeries de havage indépendantes de zone en
extraction et cela dans la structure des veines paralléles
possibles.

Les conditions générales de la mine en terme d’entretien et
propreté sont moyennes et reflétent le niveau d’achalandage relié a
la période de pré-production. Pour les standards de sécurité,
ceux-ci sont slrement moindres que les nétres mais semblent
adéquats dans cet état.




USINAGE

Etant donné le haut niveau et la variation des différents
sulfures, différents tests métallurgiques ont été effectués a
Lakefield. Le procédé de cyanuration direct a été choisi et on
anticipe une récupération de 90 % pour 1l’or et 40 % pour l’argent.
Un circuit de flottation est inclu pour utilisation au besoin.

Le minerai hissé de sous terre est vidé derriére le puits.
De la, il est mis en tas pour séchage dd au haut pourcentage
d’humidité qu’il contient. De la, il est acheminé au plan de
concassage extérieur. Cela nécessite une double manutention et
encore la le processus est irrégulier au niveau du concassage a
cause de l’humidité du minerai. La roche est concassée a moins de
3,5 pouces au concasseur a machoires et moins 0,75 pouces au
concasseur secondaire a cénes. De la, le minerai fin est entreposé
en tas au-dessus d’un accés souterrain (tuyau armco galvanisé).
L’alimentation se fait & 1l’aide de petits alimentateurs et
convoyeurs jusqu’au broyeur a boulets. Le circuit du concentrateur
est montré sur le diagramme ci-joint. Essentiellement, le circuit
comprend le broyage, séparateur gravimétrique, épaississeur, un
réservoir de pré-aération, 4 réservoirs de 1lixiviation, 5
réservoirs de C.I.P. désorption, électrolyse et coulée. Le broyeur
et réservoirs de lixiviation et C.I.P. sont a l’extérieur.

Le colGt de construction pour l’usine a été de 3 700 000 $ et
le parc a résidus de 1 000 000 $. Le broyage est effectué a 80%
moins 200 mailles. Le temps de rétention est de 48 heures. Le
concentrateur est entré en production en aolit dernier et on estime
une période de rodage de 3 a 4 mois. Le circuit de séparation
gravimétrique n’est pas en opération, de méme que le circuit de
flottation. On souhaite ne pas utiliser le circuit de flottation.
Depuis le début, le débit a fluctué de 100 a 500 tonnes par jour et
la récupération de 50 a 90%. Il est difficile a ce stage d’avoir
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des données fiables. Le taux de cyanure fluctue actuellement de 5
a 10 livres par tonne.

Les conditions générales des installations de 1l’usine sont
adéquates particuliérement pour tout ce qui se trouve a
1’extérieur. Au niveau de 1l’équipement a 1l’intérieur, soit du
circuit de désorption a la coulée, cela laisse peut-étre a désirer,
puisque c’est de 1l’équipement usagé et n’est probablement pas le
plus efficace. Ainsi la désorption atmosphérique, la fournaise de
régénération du charbon, les cellules d’électrolyses, la fournaise
de fusion de l’or laissent a désirer. L’espace dans la raffinerie
est plutét restreint. Le point le plus important du cété usinage
est d’évaluer le % de récupération réelle possible (estimé a 90%)
étant donné le % variable des différents sulfures. De plus le
minerai peut contenir d’une fagon erratique un % minime
d’arsénopyrite.

MAIN-D’OEUVRE ET COUTS

Stan West Mining a procédé au cours des derniers mois a
constituer sa propre équipe de travailleurs.

Au dire de la direction, la main-d’oeuvre d’une qualité
adéquate est disponible. Un noyau d’employés expérimentés
constitue la base des opérations autour duquel se greffe les
nouveaux employés. La majorité des superviseurs seniors et juniors
est originaire du Canada et vient de contracteur minier. Ce sont
des opérateurs et n’ont pas de formation technique. Le
surintendant du concentrateur est un métallurgiste qui a travaillé
dans les métaux de base pour Noranda U.S.

Le chef géologue est un Américain et est celui qui s’occupe

de l’aspect technique de 1l’opération de la mine.
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Au niveau de la main-d’oceuvre, elle est constituée d’environ
35% de Mexicains. Il n’y a pas de syndicat représentant les
employés. Les salaires sont au-dessous de la moyenne. Le mineur
gagne environ 25 $ l’heure dont 50% en bonus. Les bénéfices
marginaux sont au minimum, le principal étant l’assurance santé et
hospitalisation.

Les colts d’opération prévus sont:

Extraction 3 28,06 $/tonne
Usinage H 12,96 $/tonne
Gén. & Adm. s 12,10 $/tonne

Total : 53,12 $/tonne

Ceci donne un coit total comptant par once d’or équivalent
de 205 $US basé sur une teneur de 0,29 oz Au/t et 1,73 oz Ag/t.

Actuellement étant donné la période de rodage et de pré-
production, il a été difficile d’avoir les colts actuels mais la
direction de la mine semble prévoir environ 225 $ a 230 $ l’once
éq. d’or.

ENVIRONNEMENT

Stan West Mining a obtenu tous les permis nécessaires a la
mise en production et n’anticipe aucun probléme de ce cété. Au
sujet des vieux parcs a résidus Iran King Mine (les résidus ont
été vendus a un distributeur d’ironite) et McCabe, il y aurait lieu
de s’assurer du statut exact de ces parcs avec le Ministére de
l’environnement de 1’Etat puisqu’ils contiennent beaucoup de
sulfures massifs.
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CONCILUSION

Cette propriété est a mon avis trés intéressante. La mine
McCabe devrait atteindre le stage de production au début de 1989 et
rapporter des profits intéressants. Le point d’interrogation
majeur se situe au niveau de 1l1l’usine puisqu’on a aucune donnée
d’opération si ce n’est l’espoir d’atteindre les résultats de 90%
de récupération obtenus au laboratoire de Lakefield. Gérald
devrait slrement investiguer les essais en laboratoire et visiter
l’usine de McCabe. Le principal intérét est toutefois selon moi le
potentiel d’accroitre les réserves a la mine McCabe de méme que sur
l’ensemble de 1la propriété qui présente des possibilités non
explorées.

Frangois est a compléter son évaluation des réserves et
Richard une étude de pré-faisabilité qui nous permettront de mieux
évaluer la rentabilité de 1la mine McCabe et de 1la propriété
avoisinante.

Raynald Vézina
Vice-Président, Opérations
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MEMORANDUM

[ 2 Loulis P. Gignac DATE: Le 30 septembre 1988
DE : Frangois Viens

OBJET: COMMENTAIRES SUR LES RESERVES DE LA MINE McCABE

1. Comparaison des résultats (Tableau 1)

Les réserves probables et possibles indiquées par galeries
et forages & diamant ont &té &valuées par Cambior (ao(t 1988) a
698 000 tonnes courtes & une teneur de 0,28 oz/t. Cette
évaluation est faite sur une largeur de 4 pieds. Cela se compare
aux "measured reserves” de DMBW (aolGt 1986) de 753 700 tonnes

courtes a 0,332 onces. La quantité d’or est donc passée de
250 536 onces a 195 450 onces.

Si la zone de séricite est incluse aux réserves, le volume
supplémentaire de minerai est estimé a 15% & une teneur de 0,13
oz/tc. Cette évaluation est basée sur 1’opinion du chef
géologue Richard Pape et mes observations personnelles. La
largeur moyenne devient 4,8 pieds et les réserves augmentent a
802 700 tc & 0,26 oz/tc. Le contenu en or devient de

208 700 onces (Tableau 2).

Il existe aussi du minerai cassé& dans les anciens chantiers
estimé& a 479 000 tc & 0,15 oz/tc, tel qu’évalué par 1le personnel
de la mine. Je ne dispose d’aucune information pour commenter
cette réserve de minerai. De plus, a la fin aolt il vy avait un

"stockpile” en surface de 20 448 tonnes a 0,19 oz/t.




Veine

Purple

Blue
Gold

Green

Orange

Flesh

Total

Catégorie

Probable

Possible

TOTAL

107 100/0.405
54 580/0.238
64 660/0.215

43 920/0.141

37 430/0.147
15 520/0.226

16 380/0.202

524 490/0.280

61 700/0.405
11 300/0.238
24 100/0.215

10 300/0.141

13 300/0.147

16 400/0.202

173 500/0,290

TABLEAU 2

Epaisseur 4,0’ (tc/oz)

524 500/0.28

173 500/0.29

698 000/0.28

98 440/0.457
54 580/0.283
64 660/0.358

43 920/0.165

37 430/0.147
15 520/0.226

16 380/0.202

492 550/0,319

TABLEAU 1
RESERVES CAMBIOR (AOUT 1988) RESERVES DMBW (AOUT 1986)
Epaisseur 4 pieds Epaisseur 4 pieds
Probables Possibles Probables Possibles
(tc/oz) (tc/oz) (tc/oz) (tc/oz)
184 900/0.308 36 400/0.308 161 620/0,333 71 630/0,333

101 620/0.457
11 310/0.283
36 650/0.358

10 280/0.165

13 300/0.147

16 360/0.202

261 150/0.335

Epaisseur 4,0’ (tc/oz) (15% a 0,13)

603 200/0.26

199 500/0.27

802 700/0.26




l '

2. Explication des écarts

La différence de tonnage (-7%) provient de modifications
apportées aux contours des blocs de minerali probables et
possibles suite aux développements souterrains additionnels. En
général, les zones minéralisées développées représentent bien les

prévisions de 1986.

L’&cart des teneurs (-15,6%) provient du fait que DMBW a
assigné aux forages minéralisés (> 0,10 oz/t sur 4 pieds
épaisseurr minimale) un volume de minerai sans lul assigner sa
tensur. La teneur assignée aux réserves des forages provient de
la teneur moyenne des galeries effectuées dans le minerai de la
zone. J’ai recalculé 1les réserves en utilisant 1les teneurs
vraies de chaque information. On peut facilement trouver des

exemples sur les longitudinales ol les forages estiment bien les

teneurs des galeries.

3. Paramétres des calculs

Epaisseur minimale: 4 pieds

Teneur coupure: 0,10 oz/t sur 4 pieds
Hautes teneurs coupées a 3,5 oz/t
Densité: 11 pi3/tc

Dilution supplémentaire: aucune

4. Commentaires généraux

- Les réserves devraient &tre fiables; cependant la teneur
de DMBW est sOrement surévaluée. En aolt, les teneurs provenant
des chantiers ont &té de 0,26 oz/t alors que la prévision était
de 0,33 oz/t;



-~ Le département de gé&ologie est bien structuré et le chef

géologue Richard Pape est la personne clé de 1la mine. I1 a le

contrdle effectif de 1’opération;

- Il faut absolument obtenir les données de l’usine afin de
concllier les réserves et les tonnes abattues. Le surintendant

de l1l’usine est déficient & ce niveau;

- Le potentiel d’accroissement des réserves est excellent
pour la mine, autant latéralement qu’en profondeur. Si toutes
les théories de veines paralléles se confirment, le potentiel est

présent aussi sur les niveaux supérieurs;

- La position stratégique des propriétés de Stan West
m’ apparait trés prometteuse et devrait compter pour beaucoup dans

la prise de décision;

- L’é&valuation des réserves faite ici est slOrement a un
niveau de précision suffisant pour décider si le projet semble
intéressant. Toutefois si des ententes de principe é&taient
établies, 11 faudrait retourner aux données de base (plans
d’échantillonnage et forages au diamant) afin de refaire un
calcul rigoureux incluant la zone de séricite et provenant d’un
examen approfondi des données (teneur de coupure, coupure des

hautes teneurs, dilution, etc.);

- I1 faut s’attarder aux problémes d’environnement car il
semble y avoir trés peu de supervision des autorités (pour

1’instant) et un laissez-aller certain des gens de la mine.

r\zi% Vs,

Frangois Viens
Chef géologue

FV/sp
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tan West Mining Corp. (NAS-
DAQ) recorded a loss of $27.2
million(US) for the year ended Mar
31. The figure includes a $21-mil-
lion write-down to property, plant
and equipment.

The company’s McCabe mine
was shutdown in March because of
continuing start-up problems that
drained Stan West’s liquid capital
and credit line. The company has
defaulted on a 11,103 oz gold loan
and its operating credit.

The company is negotiating a
restructuring plan with its major
creditor. .



Recent Gold and Silver Events

9-1-s9 CMT
e Gold prices continued to show
weakness during the first half of 1989,
falling to a three-year low of $359.25
in May before rebounding above the
$370 mark. The May monthly average
price per troy ounce was $371.74
compared to $384.72 in April, and the
average gold price over the January
through May period was $388.02.
Much of the weakness in 1989 gold
prices has been attributed to the high
value of the U.S. dollar internationally.
e Japan's 3% consumption tax,
which became effective on April 1,
may have a positive effect on Japa-
nese precious metal coin and jewelry
sales which, prior to April, were taxed
as commodities at a rate of 15% on
single retail items worth over 37,500
yen. Gold bullion sales, on the other
hand, which were previously untaxed,
are now subject to the new tax rate of
3% at each sales transaction, thereby
reducing the attractiveness of bullion
as a shortterm investment commodity.

e Turkey's official gold market
opened during April after having been
initiated to halt smuggling, supportthe
Turkish economy, and raise trading
standards to prevailing international
levels. It has been reported that more
than 62 metric tons of gold were
smuggled into Turkey during 1988.
The new market allows bullion to be
traded against foreign exchange, and
then to be sold on the domestic market
for Turkish lira. Prior to the opening of
the new gold market, only the Central
Bank of Turkey was authorized to
import gold into Turkey and engagein
purchases and sales to the public.

O an West Mining Corp. temporar-
ily suspended underground mining
operations and milling of stockpiled
ores at the_ McCabe Mine this spring,
due to continuing operating losses.
The new mine, located in Yavapai
County, Arizona, had begun produc-
tion in mid-1988 at a planned annual

rate of about 1.600 kilograms of gold
and 4,400 kilograms of silver per year.

The mine closure was reportedly due
to higher than anticipated ore dilution
and lower than expected mill recov-
ery. Following the shutdown, the
company began to look for additional
working capital and initiated studies
on means to reduce the dilution
problem.

Stan West Pre51dent Qults
As Only Mine Transferred

SCOTTSDALE, Ariz. —StanWestMnlng'
Corp. President George F. Warnock re-
signed as the company abandoned a plan
to recapitalize.

Stan West said it decided against going
ahead with the plan for a private place-
ment of convertible debentures because of
the continued weakness in gold prices. As
a result, the company’s principal secured
creditor, Elders Flnance Group‘ of \us

zona, by means 0 S

William C. Jones, general coum
the company, said that in transfering own-
ership of the mine, the company hops
avoid filing for protection from credits
under Chapter 11 of the federal Bai
ruptcy Code. t_

Mr. Jones said Mr. Warnock’s resigna-
tion was related to the transfer of owner-
ship of the McCabe Mine to Elders in that
““He was retained to evaluate the mine and
operate it if we got it back into produc-
tion,” and now there isn’t a mine for ¢e
company to operate.

Mr. Warnock, 57 years old, was named
president in April when Stan West ac-
quired 15% of Coronado Resources Inc.
Canadian exploration company of whic
Mr. Warnock was president. Mr. Warnock
was traveling yesterday and couldn’t b
.reachsg,;or comment




Magma Forms Subsidiary
To Operate Gold Properties

SAN MZ\NL EL A7 —
Magma Copper Company has
formed a subsidiary, Magma
Gold, Ltd.. to operate gold min-
ing properties in the western
United States.

In an initial acquisition,
Magma Gold has negotiated the
right to acquire the McCabe

‘h_ﬁ—
Gold mine at Humboldt, Ari-

zona, from its owner, Elder Re-
sources Finance Inc., New York,
member of an Australian con-
glomerate.

Initially, a three-year mining
plan will be utilized to recover
about 300,000 tons of ore con-
taining 90,000 troy ounces of
gold, 350,000 troy ounces of sil-
ver, and 1,600,000 pounds of
copper.

Magma believes that during
the production period additional
reserves can be developed which
will extend the life of the mine.

Magma Gold plans to mine
and hoist 300 tons of ore per day
and utilize typical crushing,
milling and bulk flotation to pro-
duce a copper/gold sulphide con-
centrate.

The concentrate will be
shipped to Magma Copper Com-
pany’s San Manuel, Arizona,
smelter and electrolytic refinery
for recovery of the metals.

Smelting of the concentrate,
rather than leaching, as previous-
ly carried out, will yield higher
recoveries and eliminate envi-
ronmental risks at the mine site.

The McCabe mine and mill
will staff over 100 employees on
a contract basis.

General Manager for the pro-
ject is Errol O. Anderson, for-
merly maintenance superinten-
dent and underground mining
superintendent at Magma’s Pinto
Valley Mining Division, Miami,
Arizona.

MiN. REC..
A substantial amount of de-

velopment including a 1500-foot
deep shaft and four mining lev-
els was completed by previous
owners between 1981 and 1989
and since then, the mine has
been kept on a “care and mainte-
nance” basis.

Magma Gold, Ltd. will in-
vest $5.6 million to bring the op-
eration into full production by
April 1991.

The company’s address is
P.O. Box M, San Manuel, Ari-
zona 85631, (602) 385-3100.

Q/QQ“ ‘/‘““w. Nawe
Magma Copper forms
gold mining unit

Magma Copper Company
has created a subsidiary called
Magma Gold Ltd., which has
negotiated the right to acquire
the_McCabe underground gold
mine in Humboldt, Arizona, ac-
cording to a report in the AMC
Washington Concentrates.

Magma reportedly plans to
spend $5.6 million to bring Mc-
Cabe into production during the
second quarter of 1991. Elders
Resources Finance Inc., the
previous owners, reportedly
spent $35 million in primary
development over the past nine
years, but put the mine on
maintenance status in 1989.

During its first three years of
production, the mine is ex-
pected to produce 300,000 tons
of ore containing 90,000 ounces
of gold, 350,000 ounces of silver
and 1.6 million pounds of cop-
per.

Magma said it hopes to de-
velop additional reserves during
production to extend the life of
the mine, according to the
report.




